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Systeme ISO de tolérances - Principaux ajustements

15. 24

Principaux ajustements Arbres* H 6 H

Piéces dont le fonctionnement nécessite un grand jeu (dilatation,
mauvais alignement, portées trés longues, etc.).

0 orye
©
=

Piéces mobiles I'une
par rapport a I'autre

Cas ordinaire des pieces tournant ou glissant dans une bague ou | e o 7 8 2
palier (bon graissage assuré). 6 6-7 7
Piéces avec guidage précis pour mouvements de faible amplitude. 9 : 5 6
B 5 6 7 8
Démontage | Lassemblage | Mise en place possible a la main —
o | etremontage | ne peut pas S 6
5 | possible sans | transmettre cveng
8 = | détérioration | d'effort _ k 5
B ® | despieces Mise en place au maillet e
(o i m 6
£ 0
E & : e
o O Mise en place a la presse [o5e 6
4 3 | Démontage | Lassemblag o
2 2 smp?js'i!b_le epﬂ"t tra;sv Mise en place & la presse ou par | 2 7
i sa?s g ego- mff rtrE € | dilatation (vérifier que les | 2 7
ra]‘lor; SER SRUONS contraintes imposées au métal ne |
RECE dépassent pas la limite élastique) | 7
15.25 Principaux écarts en micrométres Température de reférence : 20 °C

: : ']ugqu*é' 3&6 _:I: S G ; o o G i L B
esages 3 s 6210 10218 18330 30350 50380 303120 1204180 180250 25

98 +£120 +149 +180  +220° 4760 4305 | 4£3%  £400 | +a0  dm

B0 T80 47 :
Sl b 20 £.30 440 x50 & 65 4 B0 £100 120 145 0 #1700 4190 €100 4230
b C 0 E s B e e 50 a0 T BT e R e T
B R D TR e 20 K25 Uk B0 36 oy e R e e
R R TR0y TR05T T e TS g R e i el
: Gt T e e ke ) + 14 &5 Fio 17 + 18 + 20
o +6t+ sl 9l el Bl el e s Ll bl o+
: 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
I 0 [+ T+ 15 - 8 T F BT F 0| +35 | + 4 | +46 | v52 | F5l| +@
: 0 0 0 pfmanily 0 0 0 0 0 0 0 0
B -8l T v F B+ By 6| +54 | v 63| +72f tB8 | +8 | v
0 0 0 i osr 0 0 Pf<f e 0 0 0
S - 5 - 30|+ 36) + 43|+ 52+ 62|+ 74 ¥ 8 | +100 | +15 | +130 | +140 | +15%
Gl 0 0 0 0 0 be = o 0 0 0 0 0 0
i T4 |+ 48+ 58|+ 70 + 88| +100 | +120 | +140 | +160 | +185 | +210 | +230 | +250
0 0 0 0 0 o e 0 0 0 0 0 ]
G T80 T 75 4+ 90 £110  +130 | +160 | +190 | +210 | +250 | +290 @ +320 | +360 | +400
0 0 0 0 b S 0 0 0 0 0 0 0
Wiz | 100 [ +120) +150 ) +180 | +210 | +250 | +300 | +350 | +400 | +460 | +520 | +50 | +630
: 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 | 0 0 0
Wia T4 | +180) +220 0 +270 | £330 | +390 | +460 | +540 | +630 | +720 | +810 | +8%0 +970
2 0 0 0 a5l 0 0 0 0 0 0 0 0
i 4 b: TR R0 [ A g S B B s e esen e Mo
_ bl Bl S R N e e e e
Ve 07 Bl S 0 Ealaan il eles e i R + 4 +5 S ey + 38
S GEe ol o e ke i T o
K7 (i sems B S Rehu SRR oMbe. - B el T e Sl i) el S i + 16 + 17 + 18
O R O e R e i sl s s R s g e e et S
et 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
e b Sl sl e bl e e Db e e b e e
o Slguiegy gl o [T e e iy desagi s e Sl Bt sy
S i e R Tl el e L e e el
o R 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
S A le s s T e s e e e
> — VB g S SRR e Do Bt B e e T St Sieeaeg
: e o e e e el el
e w6 O g R B s e Do B SR s e D e B i
B0 o e ie Toiss e o i et 0 R g U ips L B e e
o =0 T T D e i EnRn D Sy et e i e a i R s sy
; S 3 s e Bl el - A - 88 e ae ) i3 RS R ot e
IS = % [T/2 (voir tableau 15.24). * Utiliser de préférence les qualités teintées en jaune,
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