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82 Désignation
des meétaux
non ferreux

La désignation utilise un code numérique. Il peut étre
suivi éventuellement, si cela est justifié, par une dési-
gnation utilisant les symboles chimiques des éléments
et de nombres indiquant la pureté de I'aluminium ou la
teneur nominale des éléments considérés.

Aluminium et alliages d’aluminium moulés

NF EN 1780

Exemples de désignations usuelles :

EN AB-43 000 ou EN AB-43 000 [Al Si 10 Mg].

Alliage d'aluminium moulé — Silicium 10 % — Magnésium.
Exemple de désignation exceptionnelle :

EN AB-Al Si 10 Mg.

250 180
170 80
180 100

Se moule trés bien. S'usine et se soude bien. Convient en air saim
“se mnule etse soude trés b&en La forte teneur en silicium rend I usmage difficile.
Emilentes a.pmudes a l usinage, au soudage. au pullssage Résrste trés bien a I'air sahn

Appareﬁs méfnagers Maténets électnques

200 Semoule bien. S'usine trés bien. Ne pas utlllser en air salin.

J82.2 Aluminium et alliages d"aluminium corroyés

La désignation utilise un code numeérique. |l peut éven-
tuellement étre suivi, si cela est justifié, par une désignation
utilisant les symboles chimiques des éléments et de
nombres indiquant la pureté de I"aluminium ou la teneur
nominale des éléments considérés.

3

Matériels électrodomestiques. Chaudronnage. |
Matérlels pour mdustnes chimlques et al‘mentalres. |

Pigces chaudronnées : citernes, gaines, tubes, etc.
Tuyauteries.

Pléces usinées et forgé&f-
Pléces decolletées ifm:lmematinn des mneaux)

Fiéces usinées et forgées
a hautes caractéristiques mécanigues.

g uﬂ‘u-mﬂm-hﬁu:mmnlm Inenml\ni.ﬂ.l

Appacatons Clecinguss particuliones e yn

NF EN 573

Exemples de désignations usuelles :

EN AW-2017 ou EN AW-2017 [Al Cu 4 Mg Si].

Alliage d*aluminium — Cuivre 4 % — Magnésium — Silicium.
Exemple de désignation exceptionnelle :

EN AW-Al Cu 4 Mg Si.

| Bonne résistance aux agents
atmasphériques et a I'air salin.
Bonne soudabilité,
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Alliage de Tonderie sous pression : carburateurs, poulies, boitiers divers (bijouterie, cosmétiques)..
Moulage coquille ou sous pression. Bon état de surface. Bonnes caractéristiques mécaniques.

Moulage sable, coquille sous pression. Trés bonnes caractéristiques mécanigues.
Alliage pour ia fabrication par fonderie d'outillages de presse et de moules pour plastiques. |

* R min. = résistance minimale a |a rupture par extension (MPa), Re min, = limite minimale apparente d'élasticité (MPa).

1 MPa = 1 Nfmm?.
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La désignation utilise un code numérique ou les sym-
boles chimiques des éléments de nombres indiquant la
teneur nominale des éléments considéres.

- Magnésium et alliages de magnésium

Les alliages de magnésium sont intéressants pour leur
légéreté (masse volumique 1,74) et par leur capacité a
absorber les bruits et les vibrations.

.~ Carters de boites de vitesses. Eiéiments de structiires, Bonne gginbilité.

'1535_'_ _H?ces de résistance de forme simple. Noﬁqyﬁapre_.

140 Pieces peu sollicitées, Bonne usinabilite.

150 Pidces nécessitant une bonne coulabilité, Carters complexes.

ﬁ 5 Titane et alliages de titane

La désignation utilise les symbaoles chimiques des élé-
ments suivis de nombres indiguant la pureté du titane ou
la teneur nominale des éléments considérés.

* RE = métaux en terre rare.

L'alliage Ti 6 Al 4 V est tres utilisé dans I'aéronautique, la
lunetterie et les implants chirurgicaux pour ses caracté-
ristiques mécaniques et sa légéreté (masse volumique
4,5). Lanodisation augmente sa résistance a l'usure et 3
la corrosion (chapitre 83),

. Piecesen toles d’'epaisseur maximale de 6 mm.

Pidces en toles d'épaisseur maximale de & mm.

 Barres et fils laminés. Pieces moulées, forgées ou usinées.

Bonnes caractéristiques a chaud - 8 = 520 °C - R min, = 620 — Re min, = 480,

.6 Cuivre et alliages de cuivre

La désignation utilise un code numérique ou les
symboles chimigues. Dans ce dernier cas, on associe au
symbole chimique de base (Cu) les symboles des
éléments d’addition suivis des nombres indiquant les
teneurs nominales de ces éléments.

70 Matériau a trés bonne conductibiité électrique ; convient particuliérement pour
G0 cébles, babinages et contacts.

NF EN 1412

Exemples de désignations usuelles :

CW 612N ouCuZn39Pb2.

Alliage de cuivre corroyé® - Zinc 39 % - Plomb 2 %.
Exemple de désignation globale :

CW 612 N [Cu Zn 39 Pb 2],

Utilisé en décolletage. Trés haute conductibilité électrique et thermique.

Matériau de frottement pour bagues, douilles, chemises, segments.

= Piéces moulées sans caracténstiques particuliéres.

0 '-.Rﬂbi ...\

~ Construction mécanique,

~ Pigces d'usure  pignons et roues d'engrenages, £crous.

Ressorts (matériels électriques, matériels résistant 3 la corrosion), Connecteurs.
 Alliage de forgeage & froid : se polit bien et convient aux revétements électrolytiques.
Pieces moulees,

Construction mécanigue généale et piéces dcoupées dans la thle. Il se polit bien,

Bonnes caractéristiques mécaniques. Bonnes qualites frottantes,
Wise en ceuvre aisée, Prix moderé,

Alliage le plus utilisé pour la plupart des pieces décolletees. Trés bonne usinabilite.
Matériels de microtechnigues. Résistance a la comresion. Soudabilité.

Pigcas devant résister a la corrosion (agents atmosphériques, eau de mer).
Inoxydables & chaud. Pieces mécaniques diverses {compresseurs, pompes, ete.).

sEesEzsss

- Piéces de frottement sous fortes charges, avec chocs éventuels.
** R min, et Re min. en MPa.

* W : matériaux corroyés - € ou B matériaux maulés - R cuivres bruts affinés.
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